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I!! Gebrauchsanleitung

Plastic Gauge

Plastic Gauge stellt eine einfache aber prazise Moglich-
keit zur Messung von Lagerspielen und Spaltmafien dar.
Die Anwendung erfolgt z. B. bei Kurbel- und Pleuel-
lagern und an Stellen, wo eine Fiihlerlehre nicht an-
wendbar ist.

Anleitung:

1. Lagerdeckel entfernen.

2. Oberflachen von Welle und Lagerschalen reinigen.

3. Plastic Gauge quer zur Laufflache auf die Welle
auflegen (Abb. 1).

4, Die Lageroberflache des Lagerdeckels vor dem
Montieren ggf. mit etwas Silikonspray benetzen, um
ein Ankleben des Messstreifens zu vermeiden.

5. Lagerdeckel aufsetzen und mit vorgeschriebenem
Anzugsdrehmoment bzw. Anzugsprozedere nach
Herstellervorschrift anziehen.

Achtung

Die Welle bei eingelegtem Messstreifen nicht drehen!

6. Den Lagerdeckel wieder entfernen und die beiliegende
Messskala an den breit gedriickten Plastic Gauge
Streifen anlegen (Abb. 2).

7. Das Lagerspiel kann nun auf der Messskala abgelesen
werden.

8. Vordem Zusammenbau des Lagers muss der
Plastic Gauge Streifen vollstdandig entfernt und die
Lagerstelle mit frischem Ol benetzt werden.

Messbereich: 0,025-0,175 mm
0,001-0,007 inch

Bestellnummer: 12 00004 17 001

Anderungen und Bildabweichungen vorbehalten.

m Instructions for use
Plastic Gauge

The Plastic Gauge provides a simple but accurate means
of measuring bearing clearances and gap dimensions.
Areas of application include crankshaft and conrod
bearings as well as situations not permitting the use of
a feeler gauge.

Procedure:

1. Remove the bearing cap.

2. Clean the surfaces of the shaft and bearing shells.

3. Position the Plastic Gauge on the shaft at right
angles to the bearing surface (Fig. 1).

4. Before fitting, apply a small quantity of silicone spray
to the bearing surface of the bearing cap if necessary
to stop the measurement strip sticking.

5. Fitthe bearing cap and tighten to the specified torque
or employ the tightening procedure prescribed by the
manufacturer.

Attention

Never turn the shaft with the measurement strip inserted.

6. Remove the bearing cap again and place the
measurement scale provided on the smoothed down
Plastic Gauge strip (Fig. 2).

7. The bearing clearance can then be read off the
measurement scale.

8. Before assembling the bearing, the Plastic Gauge
strip must be completely removed and fresh oil
applied to the bearing point.

Measuring range: 0.025-0.175 mm
0.001-0.007 inch

Order number: 12 00004 17 001

All content including pictures and diagrams
is subject to alteration.

K mode d'emploi KOLBENSCHMIDT

Plastic Gauge

Le calibre en plastique Plastic Gauge permet de mesurer
simplement, mais avec précision les jeux de coussinets
et les espaces neutres. Il s'utilise par exemple avec

les coussinets de vilebrequin et de bielle, ainsi qu'aux
endroits, ol il estimpossible d‘appliquer un calibre
d‘épaisseur.

Instructions :

1. Retirer le chapeau de palier.

2. Nettoyer les surfaces de |'arbre et des coussinets lisses.

3. Poser le calibre Plastic Gauge en travers de la surface
de travail de l‘arbre (illustration 1).

4. Avant le montage, mouiller la surface de palier du
chapeau avec un aérosol de silicone, le cas échéant,
pour éviter que la bande de mesure ne colle.

5. Poser le chapeau de palier et serrer au couple ou selon
le processus de blocage prescrit par le constructeur.

Attention

Ne pas tourner l'arbre lorsque la bande de mesure est
posée !

6. Retirer de nouveau le chapeau de palier et apposer
|'échelle de mesure jointe sur la bande comprimée
du calibre Plastic Gauge (illustration 2).

7. Lejeu de coussinet peut désormais étre lu sur
|'échelle de mesure.

8. Avant l'assemblage du coussinet, la bande du
calibre Plastic Gauge doit étre entiérement retirée et
'emplacement du coussinet doit étre humecté avec
de l'huile propre.

Plage de mesure: 0,025-0,175 mm
0,001-0,007 pouce

Numéro de commande : 12 00004 17 001

Sous réserve de modifications et de variations
dans les illustrations.
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m WHCTpYKUMA no 3KcnayaTauuu
Plastic Gauge

C nomouybto Plastic Gauge BO3MOXHO NPOCTO, HO TOYHO
M3MepUTb 3a30Pbl B MOAWMMHMKAX U BEUYMHY 3@30POB.
OHW HaxopAT NPUMeHEeHWe, Hanpumep, y NOALIMNMHUKOB
KONeHYaTbIX BanoB, WATYHOB, a TaKKe B MeCTax, rae
nprmeHeHue Wyn-Kanmbpa HeBO3MOXHO.

WHcTpyKuua:
1. YpanuTb KPbIWKY NOALIMMHUKA.

2. Ouuctutb NOBEPXHOCTb Bana u BKNaablLWen NoAWMNNHNKA.

3. Plastic Gauge pa3mecTuTb Ha Bany nonepék padouein
nosepxHoctyu (puc. 1).

4. Tepea MOHTaXOM Npu HEO6XOANMOCTH YBNAKHUTD
NOBEPXHOCTb KPbILWKM NOAWMNHUKA HEBObLINM
KONMYECTBOM CUIMKOHOBOTO Cripes, YTobbl

npeaoTBpatuTb NpuUKnenBaHmne VI3MepVITeJ'IbHOl7I nonocobl.

5. HapeTb KpbIWKY NOAWMMNHMKA U 3aTAHYTb
C NPEANMCaHHbIM MOMEHTOM 3aTAXKU U,
COOTBECTBEHHO, NPOBECTV NPOLEAYPY 3aTAKKM
COMNACHO MHCTPYKUMM NPOU3BOAMTENS.

BHumaHue

Ban ¢ BNOXEHHOW M3MEPUTENIbHON NONOCKON He
BpaLarb!

6. YnanuTb CHOBA KPbILIKY NOALWMUMHKUKA U HANOXNTb
npunaraioLlyCcs N3MePUTENBHYIO WKaNy K LUMPOKO
npuxaron nonocke Plastic Gauge (puc. 2).

7. Tenepb 3a30p B MOAWMUMHMKE MOXHO CYMTaTb Ha
M3MepPUTENbHOW WKane.

8. Mepea cbopkoit nogwmnHMKa nonocky Plastic Gauge
HYHO MOJHOCTbIO YAANUTL U MECTO YCTaHOBKM
MOAWMMHMKA CMOYUTb CBEXMUM MACIOM.

[unanasoH nsmepenus: 0,025-0,175 mm
0,001 -0,007 glonma

Homep 3aka3a: 12 00004 17 001

BO3MOXHbI U3MEHEHUA N PACXOXKAEHUA B PUCYHKAX.

E Instrucciones de uso
Plastic Gauge

Plastic Gauge representa una posibilidad sencilla pero
precisa para la medicion de juegos de cojinetes y me-
didas de intersticio. La aplicacion se realiza, p. €j. en
cojinetes de manivela y cojinetes de bielay en puntos
donde no se puede aplicar un calibre de espesores.

Instrucciones:

1. Retirar la tapa del cojinete.

2. Limpiar las superficies de eje y semicojinetes.

3. Aplicar el Plastic Gauge de modo transversal a la
superficie de rodadura en el eje (fig. 1).

4. Untar la superficie de apoyo de la tapa del cojinete
antes del montaje, si es necesario, con algo de spray
de silicona, para evitar que se adhiera la tira de
medicion.

5. Colocar la tapa del cojinete y apretarla al par de
apriete prescrito o segln el procedimiento de
apriete indicado por la prescripcion del fabricante.

Atencion

No girar el eje con la tira de medicién colocada.

6. Retirar de nuevo la tapa del cojinete y aplicar la escala
de medicién adjunta a la tira de Plastic Gauge
ampliamente presionada (fig. 2).

7. Eljuego de los cojinetes puede leerse ahora en la
escala de medicion.

8. Antes de efectuar el ensamblaje del cojinete se ha
de retirar por completo la tira de Plastic Gauge y
humedecer el punto de apoyo con aceite limpio.

Gama de medicion: 0,025-0,175 mm
0,001 -0,007 pulgadas
Nidmero de pedido: 12 00004 17 001

Modificaciones y cambios de dibujos reservados.
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