TECHNISCHE INFORMATION
023-49 Glasurit Schutzlack K

fur Tagesleuchtfarbe

Anwendung:
Feuerwehrfahrzeuge
Eigenschaften: e Auf grolRen Flachen einsetzbar
e  Guter Decklackstand
e  Guter Verlauf
e Hohe UV-Stabilitat
e  Sehr hoher Glanz
Besondere Hinweise: Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass im Produkt Partikel < 0,1 ym enthalten sein
kénnen. Produkte sind nur fir den fachmannischen Gebrauch geeignet
2004/42/11B (e)(840)639: Der innerhalb der EU vorgeschriebene VOC-Grenzwert fiir dieses
Produkt (Produktkategorie: 11B.e) in gebrauchsfertiger Einstellung betragt max. 840 g/l.
Dieses Produkt hat einen VOC-Gehalt von 639 gl/l.
Anmerkungen: Der Untergrund sollte sauber, frei von Stauben, Rost, Olen und Fetten sein.
Lackaufbau CV 16
Ergiebigkeit =300 m2/1/1uym Festkorper =40 %

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille méglicher Einfliisse bei der Verarbeitung
und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine Garantie bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produktes fir einen konkreten Einsatzzweck
kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Verhaltnisse, Gewichte u.&. dienen lediglich der allgemeinen
Information; sie kénnen sich ohne Vorankiindigung &ndern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte Beschaffenheit der Produkte (Produktspezifikation) dar. Mit Erscheinen einer
Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Gilltigkeit. Die jeweils aktuelle Fassung erhalten Sie im Internet unter www.glasurit.com oder von ihrem Vertriebspartner. Etwaige Schutzrechte
sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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923-49 Glasurit Schutzlack

fur Tagesleuchtfarbe

—

Mischungsverhéltnis 2:1+ 10% nach Volumen

ﬁ Harter 929-93 oder 929-94
352-91 CV, normal 15-20°C
g Einstellzusatz 352-216, lang 20 - 25°C
352-345, sehr lang 25-30°C
Qs Spiitzviskositat 16-18 5. DIN 4 Potlife 20 °C 8 Std.
- m—
Verarbeitung . | gﬁ?&%ﬁiﬂtr H HVLP-PistoIeli Saugbecher iﬁl‘ 2::':’1?‘:/ iT IBILunc:II;Ir(ae::?”
Zerstauberdruck bar 22-25 2 2,5
Materialdruck bar - - -
DiisengrofRe mm 1,3-1,4 1,3-1,5 1,7
Spannung kV - - -
Elekt. Widerstand Q - - -
Spritzgange 2 2 2
Zwischenabliiftzeit Min. 10-15 10- 15 10-15
Schichtdicke Hm 50-70
l"ﬂ" Tf Trocknung Coof Uberspritz- - g iohotrei D Abklebefest dj MOMage- | g9 Schleifbar-
min. max.
Objekttemp. 20°C 10 Std.
Objekttemp. 60°C 60 Min.

UV-strahlenstabilisiert . Harter und Einstellzusatz je nach Temperatur und

Hinweise

mittelwellig.

ObjektgréRe wahlen. Voraussetzung fiir die Entfernung von Staubeinschliissen
oder Laufern: gute Durchtrocknung. IR Trocknung — 8 Min. kurzwellig, 10 — 15 Min
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