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Produktbeschreibung

Universalfiller ist ein schnelltrocknender, universell einsetzbarer Schleif- und Nass-in-Nass-Fuller in einem.
Universelle Haftung: Einsetzbar direkt auf Stahl, Eisen, Aluminium und verzinkten Untergriinden sowie auf im
Fahrzeugbereich Ublichen Kunststoffen (z. B. PP-EPDM, ABS, PC, ABS-PC, PMMA, PUR, PVC, GfK).
Zudem konnen intakte, tragfahige KTL-Beschichtungen ohne vorheriges Anschleifen Uberlackiert werden.
Universalfiller kann innerhalb von 5 Tagen ohne Zwischenschliff Uberlackiert werden.

Universelle Verarbeitung: Sowohl als Schleiffuller als auch Nass-in-Nass-Fller einsetzbar.

Somit werden die Produkteigenschaften eines Schleif-, Nass-in-Nass- und Kunststofffillers in einem Produkt
vereint. Dies fuhrt zu einer Vereinfachung im taglichen Lackierbetrieb durch Wegfall unterschiedlichster

Flllersorten und den dazugehérigen Zusatzen. Mit 1K- und 2K-Lacken Uberlackierbar.

Farbtone

Grau

Harter

Filler Harter normal oder kurz

Mischungsverhaltnis

Stammlack + Harter 4:1 nach Volumen

Verdunnung
2K-Acryl-Verdinnung, Zugabe 0 - 5 % (Schleiffuller)
2K-Acryl-Verdinnung, Zugabe 10 - 15 % (Nass-in-Nass-Fller / Kunststoff-Fller)

Spritzviskositat 4 mm DIN
Becherpistole 20 - 30 s (Schleifftller)

Becherpistole 15 - 20 s (Nass-in-Nass-Fuller / Kunststoff-Fller)

Applikationsverfahren

Lackiergerat Spritzdruck DisengrofRe
Becherpistole 1,6 - 2,0 bar 1,2-1,8mm
HVLP 1,6 - 2,0 bar 1,2-1,8mm

0,7 bar DUseninnendruck
Applikationsbedingungen

Es ist auf ausreichende Zu- und Abluft zu achten. Verarbeitungstemperatur mindestens +10 °C. Maximale
Luftfeuchtigkeit 80 %.

Hinweistext, z. B. Diese Produkte sind nur fir den fachméannischen Gebrauch bestimmt etc.
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Spritzgange Trockenschichtdicke Verbrauch
1-3 60 - 180 um (Schleiffller) 5 -6 m2/l (bei 45 um TSD)

40 - 60 um (Nass-in-Nass-Fller)
20 - 30 um (Kunststoff-Fller)

Abliftzeiten

Zwischenabliftzeit Endabliftzeit vor Ofentrocknung
5 - 8 Minuten 10 - 15 Minuten
Trocknung

bei Objekttemperatur 20 °C
schleifbar nach 4 - 5 Stunden
Uberlackierbar nach 15 - 20 Minuten

bei Objekttemperatur 60 °C
schleifbar nach 30 - 40 Minuten

Verarbeitungszeit bei 20 °C

1 Stunde mit Filler Harter kurz

VOC-Angaben
EU-Grenzwert: Produktkategorie B/c 540 g/l

Dieses Produkt enthélt verarbeitungsfertig eingestellt max. 540 g/I.

Verarbeitungshinweise

Der Untergrund muss sauber, trocken und fettfrei sein.

Schleifbar mit Schleifpapier P 400 trocken oder P 600 nass bei 1-Schicht-Decklackierungen, bei 2-Schicht-
Decklackierungen wird die Verwendung von Schleifpapier P 500 / 600 trocken oder P 800 / 1000 nass
empfohlen.

Untergrundvorbereitung: Alle Untergriinde miissen mit Silikonentferner vorgereinigt werden. Bei verzinkten
Untergrinden empfiehlt sich eine ammoniakalische Netzmittelwésche.

Vorbehandlung: Aluminium schleifen mit P 220, Stahl mit P 120. Nach dem Schleifen erneut griindliche

Reinigung mit Silikonentferner.

Hinweistext, z. B. Diese Produkte sind nur fir den fachméannischen Gebrauch bestimmt etc.
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Bei Kunststofflackierung: Vor dem Lackieren tempern der zu lackierenden Teile fir 60 Minuten bei 60 °C.
Grindliches entfetten der Oberflachen mit einem antistatischen Reiniger. Grundliches Schleifen unter
Verwendung eines antistatischen Reinigers und nachreinigen. Teile grundlich trocknen lassen. ACHTUNG:
Trennmittel mussen vollstandig entfernt werden! Nach Abschluss der o. g. Vorbehandlung empfehlen wir
eine Benetzungsprobe mit Wasser, perlt das Wasser stark ab, Vorbehandlung wiederholen. Aufgrund der
unterschiedlichsten am Markt befindlichen Kunststoffsorten und Mischungen werden Vorabprifungen auf

entsprechenden Original Kunststoffteilen empfohlen.

Hinweistext, z. B. Diese Produkte sind nur fir den fachméannischen Gebrauch bestimmt etc.



